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LEDARE

Den viktigaste forutsittningen for att ska-
pa trygga arbetsplatser &r att foretaget gar
med acceptabel vinst.

Foretagen skall ha en god soliditet for att
klara av expansion, investeringar och 6v-
rig utveckling.

Nar vi nu planerar infor 1991 ars verksam-
het star vi infor stora problem pa grund av
var hoga inflation och hoga kostnadslige.
Faktureringsvolymerna  prognostiseras
med hinsyn till efterfrigan, konkurrens
och prisnivaer. Eftersom vi exporterar
mycket dr prisnivierna i omvirlden av-
gorande.

Vi kan darfor inte kompensera oss fullt ut
for vara kostnadshdjningar och 16nsamhe-
ten sjunker. Problemet ér inte specifikt for
véara foretag utan giller hela den svenska

industrin. Inom véra foretag maste vi dér-
for tillvarata alla mgjligheter som finns for
att kompensera oss for den negativa kost-
nadsutvecklingen.

I véra viktigaste konkurrentlédnder gar in-
dustrin pa hogt varv med lagre inflation
och hogre BNP. Vad gor vi nu at detta?
Kostnadskarusellen och inflationen i Sve-
rige maste bromsas. Samtidigt som vi mas-
te arbeta dnnu smartare for att forbéttra
konkurrensformagan och tryggheten.

Trots de mérka molnen dr det viktigt att
glddjas at alla fina arbetsinsatser som
utforts.

Vart nya datasystem tar nu form efter ett
engagerat arbete av dataavdelningen och
samtliga anvindare.

Bjorneborgs Jernverks AB har efter ge-
nomgripande rekonstruktion, investering-
ar, produktmixforandringar, personalfor-

dndringar samt over lag engagerade ar-
betsinsatser i hog grad forbattrat I16nsam-
heten.

Boxholm Stil AB har genomfort planerade
investeringar, utvecklat exportverksamhe-
ten, forberett den nya produktgruppen
rostfritt automatstal samt utvecklat kvali-
tetsnivan pa foretaget, vilket allt sdkrar bo-
lagets position pa marknaden.

Sonoform har kimpat med miljofragor och
efter genomforda investeringar i maskiner
for polyuretan och Baydur 6kar méjlighe-
ten for nya marknader.

Boxholm Ost AB slutligen har maximalt
utnyttjat den nya produktionskapaciteten
och nar i ar det bésta resultatet nagonsin.

Bengt Ake Bengtsson

Presentation av

Boxholms AB-koncernens styrelse

I Boxholms AB:s styrelse dr Carl-Olof Henrikson
styrelseordforande i moderbolaget och Bengt Ake
Bengtsson styrelseordforande i dotterbolagen.
Dessutom bestar styrelsen av Ove Brandes, Jerry
Fredriksson och Mats-Ola Olsson. Ordinarie ar-
betstagarrepresentanter dr Kent Oberg och Len-

nart Johansson samt suppleanter Lars Blomqvist

Carl-Olof Henrikson ir fodd 1933. Han
har civilingenjorsexamen fran KTH inom
elektronik och har studerat ekonomi vid
Handelshogskolan.

Han har arbetat som utvecklingsingenjor
for datakommunikation inom ITT, haft oli-
ka arbeten inom Incentive-gruppen, bl a
som VD for LKB Medical och Nordstroms
Linbanor, varit vice VD och ansvarig for
koncernutveckling inom Statsforetags-
gruppen, vice VD och ansvarig for mark-
nadsforingen for Sandvikkoncernen och
vice VD och ansvarig for koncernens di-
versifiering for Bekaert i Belgien.

Sedan 1982 ir Carl-Olof bosatt i Bryssel.
Han arbetar framst med att driva egna f6-
retag i Belgien, Holland och Frankrike.
Verksamheterna ligger inom miljovard,
verktygstillverkning och konsulttjénster.

Om sitt arbete i Boxholms AB-koncernens
styrelse sdger Carl-Olof att han tycker att
det varit mycket intressant och spédnnande
att fa vara med om koncernens omvandling
till en livskraftig foretagsgrupp. Vi stir
nu infor en dnnu mer spannande uppgift.
Den att internationalisera och strukturera
foretagsgruppen si att livskraften bibehal-
les i den helt fordndrade omvérld som ska-
pats av EG:s snabba utveckling. Dessa for-
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Carl-Olof Henrikson.

andringar kommer att pressa oss hart i vis-
sa fall men de kommer ocksa att skapa
mojligheter. Att anpassa sig till fordnd-
ringar och ta till vara méjligheter tillhor
det viktigaste och roligaste inom foreta-
gandet.”

Ove Brandes ér fodd 1937 i Malmo. Han
blev civilekonom vid Handelshdgskolan i
Goteborg 1962, ekonomie licentiat 1966
och disputerade for ekonomie doktorsgrad
pé en avhandling om distributionssystem.

och Kennet Pettersson. I styrelsen for Boxholm Ost
AB ingir dven Bengt Martensson och for Bjorne-
borgs Jernverks AB, Sture Svensson. I detta num-
mer av B-Info presenteras Carl-Olof Henrikson och
Ove Brandes. En fortsatt presentation av styrelsen
foljer i kommande nummer av B-Info.

Han blev docent i foretagsekonomi vid G6-
teborgs universitet 1971, t f professor i in-

‘dustriell marknadsforing vid Tekniska

hogskolan i Link6ping 1975 och ordinaric
1977.

Han ir styrelseledamot i Swegon, Ostgdta
Enskilda Bank, Gunnebo Stainless AB och
Nobel Biotech AB samt ledamot i Incenti-
ves Vetenskapliga Rad.

Betriffande sitt styrelseuppdrag i Box-
holms AB-koncernen ger Ove Brandes f6l-
jande synpunkter:

Vad innebir ett styrelseuppdrag?

Nir Bengt Ake Bengtsson fragade mig om
jag ville ta plats i styrelsen for Boxholms
AB var det inte svart att sdga ja, men situa-
tionen var i vissa avseenden ny for mig:

— En familjedgd koncern med flera och
helt olika verksambheter, stal, plast, och
ost.

— Stora arbetsgivare pa sma orter, Box-
holm och Bjorneborg.

Min erfarenhet av stalindustri och bruks-

orter var fran styrelsearbete i Domnarvet,

SSAB och GUSAB/Gunnebo AB, Box-
holm kiinde jag till en del genom Stig Till-
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mar, som jag rekryterade till chef i! ©®

Domnarvet.

Det svaraste strukturarbetet var gjort nér
jag kom till styrelsen i Boxholms AB.
Foretagsledningen och facket var kiinda
for sin formaga att 16sa svara problem i god
anda. meni stalindustrin ér det aldrig langt
mellan de dramatiska hidndelserna. Det
krévs goda nerver och mycket tidlamod for
att man skall kunna 6verleva och visa 16n-
samhet.

Ett styrelseuppdrag ir ett stort ansvar. Det
kan man ldsa i aktiebolagslagen. Forst och
framst skall styrelsen se till att bolaget har
en bra ledning och en organisation, som
passar verksamheten. I detta ligger ansva-

st for ekonomin och sysselsdttningen.
an skall resonera som om det vore ens
egna pengar man fattar beslut om, att det
blir obehagliga konsekvenser av misslyc-
kade styrelsebeslut.

«~Marknadsforingen ar ett omrade, som jag

oivetvis dgnar sirskild uppméarksamhet i
Boxholms AB. Dotterbolagen ar s& sma att
de inte kan (och inte skall) halla sig med
egen kapacitet for marknadsundersok-
ningar och analyser. Jag har medverkat tiil
nagra undersokningar, som visar att det
finns mycket att utveckla pé detta omrade.
Vi arbetar vidare.

Viktiga och svara styrelsebeslut

Under min tid i styrelsen har vi tagit ett an-
tal mycket viktiga beslut:

— Lednings- och strukturbeslut i Bjérne-
borgs Jernverk
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— Investeringar i smidespressen i Bjor-
neborg

Ny dragbénk i Boxholm Stal
Kapacitetsinvesteringar i Boxholm Ost
Milj6- och processinvesteringar i So-
noform

Det har varit grundliga forberedelser, ana-
lyser och diskussioner innan besluten har
fattats. Men det blir aldrig handlingsfor-
lamning i Boxholms AB. Bolagets storlek,
dgarforhallandet och de goda relationerna

mellan styrelse, foretagsledningen och de
fackliga organisationerna har gjort det
mojligt att halla tempot hogt nir nagot
skall beslutas och genomforas.

Framtiden — hot och méjligheter

Finns det inga problem och hot d&? Jo, det
helt 6verskuggande problemet &r den till
leda konstaterade svenska kostnadsutveck-
lingen. Vi kdnner den forst i Boxholm Stél
och man kan befara att Bjorneborgs Jern-
verk star pa tur. Sonoform och Boxholm
Ost ar inte fullt lika kéinsliga, dir 4r de
storsta riskerna av annat slag, t.ex. miljo-
fragor och jordbrukspolitiska beslut.

Om kostnadsutvecklingen skulle jag kun-
na skriva en hel artikel, men det far bli i ett
annat sammanhang. Vi far rikna med att
det blir ndgra mycket besvérliga ar for
svensk industri innan vi kan bli expansiva
igen. Nar vi kommer dit finns det minga
intressanta mojligheter att utveckla Box-
holms AB, men under de ndrmaste aren far
vi inrikta oss pa att konsolidera kon-
cernen.

Ardetbara problem, hot, ansvar och allvar
i styrelsen? Nej, det ar roliga historier,
’trakningar’’ och glada kvillar. Det 4r vik-
tigt att man kan ha roligt tillsammans. Kan
man det, fungerar en styrelse bittre.

Ove Brandes

‘Boxholm Ost AB

Den goda efterfragan pé vara ostar garan-
terar full beldggning i produktionen éven
resten av aret. Till och med andra tertialet
arviS % over budget. Sista kvartalet skall

~vi forsoka att 6ka tillverkningen ytterliga-

2, om det &r rent tekniskt genomforbart.
Den eventuella produktionsékningen é&r
dock av 6vergéende natur for att 16sa en
tillfalligt stor efterfrigan. Papekas skall i
detta sammanhang att personalen stiller
upp till hundra procent och hjélper till med
forslag till praktiska 16sningar av bl a ar-
betstiden.

Den stora okningen i ar svarar Boxholms
Pizzaost for.

Under sista kvartalet skall vi installera en
ny forpackningsmaskin som skall under-
latta hanteringen i packavdelningen. Inklu-
sive ombyggnad av lokaler dr investering-
en pa ca 350 000 kronor.

Forsiljningen av julost ser ut att bli av sam-
ma omfattning som foregdende é&r, ca
60 000 st 1-kg graddostar.

Goran Persson

Thomas Palmqvist och Mats Heda fordelar ostmassan i formarna.
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Neddragning hos vira kunder

Volvo, Saab Automobil, Electrolux och
BT ér exempel pa storre svenska verkstads-
foretag som genomfort och planerar pro-
duktionsminskningar. Detta medfor ett
minskat behov av stal i Sverige och vi har
redan konstaterat att stilleveranserna till
vara svenska kunder minskat i ar jimfort
med forra aret.

Investeringar

Vi har nyligen startat produktionen i en ny
dragbink for 14 Mkr. Styrelsen har beslu-
tat investera 4,3 Mkr i lagerutrustning.
Den investeringen kommer forutom effek-
tivare lagerhantering att spara en lageryta
pa 400 m? Till den ytan skall vira kapma-
skiner koncentreras si att vi blir effektiva-
re pa att gora kundanpassningar. I var la-
gerhall skall dessutom en ny sprickindike-
ringsutrustning for 4,2 Mkr installeras.
Investeringsbeslutet avseende utrustning
for sprickindikering tog styrelsen i juni i
ar. Avsikten med investeringen 4r att tryg-
ga var kvalitetssékring pa befintligt pro-
duktprogram och dessutom skapa forut-
sittningar for en kvalitetssakring pa var ut-
vecklingsprodukt rostfritt automatstal.

Rostfritt automatstal

Det omfattande investeringsprogram som
har och som nu kommer att genomforas
ger upphov till omfattande kostnader i
form av avskrivningar och finansiella ut-
gifter. Nar nu var hemmamarknad sviktar
ir det mycket viktigt att lyckas med att star-
ta upp produktion och marknadsforing av
rostfritt automatstél.

Marknaden i Sverige for rostfritt auto-
matstal dr sannolikt ca 1000 ton per ar.
Rostfria automatstal forbrukas i stor ut-
strickning av de foretag vi redan har som
kunder pa andra stlsorter. I sokandet att
bredda vart produktprogram har det darfor
varit naturligt att undersoka vara mojlighe-
ter att tillverka rostfritt automatstal. Under
ett par ar har vi med varierande intensitet
gjort en del dragningsforsdk som lett fram
till att vi idag anser oss beharska tillverk-
ningstekniken. Detta i kombination med
den utékade kapacitet som var nya ring-
dragbénk gett har lett fram till beslut om en
satsning patillverkning och lageruppbygg-
nad av rostfritt kalldraget automatstal i
stilsorten SS 2346.

Det forsta steget kommer att omfatta ett di-
mensionsomradesméssigt begridnsat om-
ride 10—25 mm men betriffande antalet
dimensioner relativt komplett lager som
beriknas finnas tillgéngligt for forséljning
i slutet av december. En separat lagerlista
kommer tillsammans med produktinfor-
mation att skickas ut till vara kunder fére
arsskiftet.
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Jan-Ake Kristofferson, verlstillande di-
rektor Boxholm Stal AB.

Export

Vir ut6kade produktionskapacitet ger oss
dven mojlighet att satsa pa export utanfor
Norden. Med hjélp av utomnordisk export
levererade vi inte mindre dn 3 484 ton stal

| under augusti. Det dr den storsta kvantitet

som levererats under en manad i foretagets
historia. Av den kvantiteten avsag 10% ut-
omnordisk export.

Leveranser till avldgsna marknader med-
for dock avsevirda transportkostnader och
man kan inte erbjuda kunderna den néirser-
vice de dr beredda att betala for. For att
langsiktigt kunna halla iging en utomnor-
disk export ar det darfor nddvindigt att vi
ar kostnadseffektiva. Det ricker inte med
att fa investeringsmedel fran styrelsen. Al-
la anstillda maste visa kiimpatag for att vi
skall lyckas ge vara utomnordiska konkur-
renter en match.

For att vi skall lyckas bade p& var hemma-
marknad och pa exportmarknaderna dr det
dessutom nodvindigt att alla anstillda
hjilps at att astadkomma den kvalitetssak-
ring som manga kunder redan krévt och
som vi vet blir en nodvindighet for att fa
vara med i framtiden.

Nya informationssystem

I &r sker stora fordndringar i rutiner vid f6-
retaget da alla informationssystem byts ut.
Arets malsittning &r att byta de gamla sys-
temen mot funktionellt likvdrdiga, men
producerade av en snabbare dator. Nar
detta skett, forhoppningsvis utan storre
storningar i var verksamhet mot kund, kan
vi stabilisera funktionerna till effektiva ru-
tiner. Forutom att vi da ersatt ett system
med ett snabbare, har vi tagit i drift foljan-
de nya funktioner:

— Fraktsedelsutskrift direkt fran datorn.

— Lagerredovisning pa charge-niva inom
en artikel. Tidigare har vi haft redovis-
ning pé artikelniva.

— Dataméssig lagerredovisning av det
kundspecifika lagret. Tidigare ma-
nuellt kortregister.

— Exporthandlingar utskrivna direkt frin
datorn.

Ett effektivare informationssystem hjélper
oss att sikra kvaliteten pa vara produkter.
Kraven enligt SS-ISO 9002 syftar till att
avvikelser fran specificerade produktkrav
i forsta hand skall forebyggas och i andra
hand upptickas och atgérdas efter kontroll
och provning. De kvalitetspaverkande ak-
tiviteterna skall ticka hela omradet fran ip
kop av ravara till utleverans av fardiga prc
dukter. Nar arets malséttning med det nya
informationssystemet uppfyllts, ar det
dags att arbeta vidare med nya funktioner
for att forbéttra verksamhetens effektivitet
ytterligare.

Konkurrensen hardnar

Mycket talar for att den svenska verkstads-
industrin nu gar in i en tidsperiod med lag-
re kapacitetsutnyttjande. Detta leder till att
konkurrensen hardnar och det blir littare
for vara kunder att byta leverantor. Volvo
Lastvagnar AB har meddelat att man pla-
nerar att byta leverantor av kuggkransim-
nen. Orsaken dr att Volvo funnit mera kost-
nadseffektiva leverantorer bade inom och
utanfor Sverige. Produktionen av kugg-
kransdmnen kommer saledes att minska i
Boxholm. For att forhindra att vi tappar
fler kunder i den konjunkturméssigt be-
svirliga tidsperiod vi &r pa vég in i ar det
angeldget att vi genom kvalitetssdkrin~
och effektivitet gor bra produkter till kon
kurrenskraftiga priser tillgéngliga for vara
kunder.

Namnéndring av foretaget

Avslutningsvis lite information om namn-
andringen fran Boxholm Kalldraget Stél
AB till Boxholm Stal AB. Nir vi valde vart
ursprungliga namn var det nodvéndigt att
undvika forviaxlingar med Smedjebacken-
Boxholm Stal AB. Det var dessutom ange-
laget att i den tidsperiod som Boxholms
néringsliv omstrukturerades och ménga
nya foretag bildades, vilja ett namn som pa
ett bra sitt beskrev foretagets verksamhet.
Namnet Boxholm Kalldraget Stél har i det
har avseendet fungerat bra. Foretagsnam-
net har dock varit lite 1angt och besvirligt
framforallt vid vara utomnordiska kontak-
ter. Ndr nu Smedjebacken-Boxholm Stél
sedan en tid har namnet Fundia Steel AB
ansags det lampligt att forenkla virt namn
till Boxholm Stal AB. Nagra forvéxlings-
risker foreligger inte lingre.

Jan-Ake Kristofferson
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Kundtraff pa Boxholm Stal AB

kﬁnder och representanter fran Boxholm Stdl AB lyssnar pa Jan Tibergs foredrag.

Torsdagen den 23 augusti arrangerade
Boxholm Stil AB en kundtraff i Boxholm.

Ett 40-tal kunder deltog i triffen pa hotell
Stenbocken i Boxholm.

Tekn lic Jan Tiberg fran Institutet for
verkstadsteknisk forskning holl ett fore-
drag om ’Spédnningar och skirbarhet”.

Efter foredraget visades produktionen vid
Boxholm Stal AB. Pa eftermiddagen fick
deltagarna njuta av nagra timmars batresa
pa sjon Sommen med angbaten Boxholm
II. Dagen avslutades med kréiftdsupé pa
nya Hitterestaurangen.

KONCERNENS RESULTAT

— Koncernens resultat beriknas
bli 7 MKkr béttre dn 1989.

— Gléadjande resultatutveckling
inom Bjorneborgs Jernverks
AB.

— Fortsatt hog resultatniva for
Boxholm Stal AB och Box-
holms Ost AB.

— Under 1988 och 1989 har kon-
cernen investerat for 50 Mkr

och beriknas investera for 21
Mkr 1990.

Som framgar av nedanstaende tabell be-
riknas resultatet 1990 bli ca 7 Mkr bittre
4n 1989.

Den gliddjande resultatforbittringen ar
trots allt for liten fOr att svara upp mot de
investeringskrav som dotterbolagen har,
kombinerat med den orovickande hoga in-
flationen i Sverige.

Koncernens mojligheter till utveckling ar
beroende av att resultatet har en tillfreds-
stillande niva sd att investeringarna i kon-
cernen kan fortga.

Utifran 1990 ars berdknade resultat beho-
ver vi ytterligare forbéttra oss med 10 Mkr.

BOXHOLMS AB-KONCERNEN

RESULTAT FORE BOKSLUTSDISPOSITIONER OCH SKATT (MKR)

SONOFORM AB
BOXHOLM OST AB
BOXHOLM STAL AB

BJORNEBORGS JERNVERKS AB

Aven om resultatforbittringen kan verka
stor sd bedomer jag méjligheterna som go-
da att uppna ytterligare resultatforbatt-
ringar. Koncernens totala kostnadsmassa
4r 463 Mkr, ca 2 % lagre kostnader ger oss
de 10 Mkr som for ndrvarande saknas i re-
sultatet.

Mats-Ola Olsson

KONCERNGEMENSAMMA KOSTNADER, EO POSTER

SAMT ELIMINERINGSPOSTER
SUMMA

Utfall Utfall Utfall Prognos
1988 1989 1/1-31/8 -90 1990

+ 11 + 21 -+ 06 + 1,1
+ 17 + 25 + 25 + 38
+ 225 + 230 + 12,8 + 226
+ 11 — 151 + 88 + 1,2
— 80 + 23 — 11,4 — 173
+ 184 + 148 + 133 + 214
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Vi ger

Det dr med stor tillforsikt och forvintan
som jag ser fram emot hostens och vin-
terns verksamhet. Efter det gingna arets
hérda nedbantning av organisationen och
genomforandet av en fordndrad inriktning
pa vart produktsortiment, har vi nu en god
plattform for vidareutveckling. Naturligt-
vis maste vi fortsitta att effektivisera och
fordndra men det b6r kunna vara mer of-
fensiva atgirder framover.

Vi har under det andra tertialet haft en god
orderingdng och vér orderstock ir till-
fredsstillande. Vi har t.ex. fatt fina order
pa propelleraxlar fran LIPS (Holland),
stora uttag av rdsmidd sting i England, fina
bestéillningar fran tyska kunder m.m. FLS
Maskinteknik A/S (Danmark) har ocksa
kommit med flera order, da de sett var for-
bittrade leveranssikerhet och erhallit god

service fran oss. Tyvirr har vi sett en for-
svagning inom segmentet valsar for pap-
persmaskinindustrin.  Aktiviteten pa
marknaden &r fortfarande hog.

Under semesteruppehéllet har vi genom-
fort den stora investeringen i vidrmebe-
handlingsterminalen och var -seghird-
ningskapacitet 4r nu kraftigt utbyggd. Var
underleverantér Forenade Plit och var
egen personal har gjort ett bra jobb. Senare
under hosten kommer nésta stora investe-
ring, da den gamla traversen ~’Nordpilen”
byts ut och en ny travers frin Mannesmann
Demag monteras i slutet av november. Da
skall sékerheten i véra utleveranser kunna
forbattras.

Vi har fortfarande alltfor héga kvalitets-
kostnader. Manga order méste omarbetas,

jarnet!

Jjusteras och kanske ocksé kasseras. Detta
kostar naturligtvis mycket och ger leve-
ransstorningar och missndjda kunder.
Med start i oktober kommer vi att kora ett
intensivt program for att kvalitetssikerhe-
ten och leveranssékerheten skall forbéttras
ytterligare. Bjorneborg skall vara en lang-
siktig, palitlig samarbetspartner.

Det dr nigot for tidigt att uttala sig om var
vinst efter andra tertialet, men efter atta
manader 4r faktureringen 170 miljoner
kronor, d v s 25% over foregiende Ars.
Prisnivan dr 10% over budgeterat virde
och vi har sinkt vara kostnader. Forutsitt-
ningarna &r alltsa goda.

Alla har gjort ett fint jobb. Nu fortstter vi
att GE JARNET!

Gunnar Ljungberg

(")ppet hus pa Bjorneborgs Herrgard

Oppet hus pa herrgarden lockade mycket
folk och blev mycket uppskattat. Ca 150
personer tog tillféllet i akt att besoka herr-
garden. I anslutning till 6ppet hus hade
Metall, SIF och SALF anordnat en tips-
promenad och bjod deltagarna pa forti-
ring. Manga passade ocksa pa att besoka
Bruksgarden for att titta pA de gamla
bruksforemalen som forvaras dir.

Celebra gister

Herrgarden har under &ren giéstats av flera
kiinda personer. Bland annat av var forut-
varande kung Gustav VI Adolf, som bodde
pa herrgarden vid sitt besok pa jernverket.
Marcus Wallenberg, som tillhort styrelsen
for Bjorneborgs Jernverk, bodde pa herr-
garden nir han var i Bjérneborg. Vidare
kan nimnas att skadespelaren Anders de
Wahl firade sin 70-arsdag pa herrgarden.

Under 1920-talets forsta ar upplits herr-
garden till ett filmséllskap, som dér spela-
de in den pé sin tid mycket uppskattade fil-
men “Flickorna pa Bjorneborg”. Gustav
Edgren var regissor och Fridolf Rhudin
spelade huvudrollen.

Inger Berg, Britt-Marie Sachs och Marie-
Louise Pettersson guidade besékarna och
berdttade kunnigt om herrgdrdens historia
och arktekttur.
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1840-talet renoverades herrgdrden och ytterligare en vaning byggdes till. Herrgarden an-

vinds idag enbart till representation och konferenser.
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Jernkontorets beloningsjetong i guld till Sture Svensson

Sture Svensson, som #r ledamot i Bjorne-
borgs Jernverks AB:s styrelse, har tillde-
lats Jernkontorets bel('iningsjetong i guld
for sina insatser inom stalindustrin.

IJernkontorets motivering till utndmning- |
en stir bl a foljande:

’Sture Svensson har under mer #n 45 ars
héngivet arbete inom stilindustrin kraft-
fullt medverkat till dess modernisering
och rationalisering. Huvudparten av den-
na insats har gjorts vid Domnarvets Jern-
verk. Under hans tid som forst valsverks-
chef, senare chef for Jarnverket mer in fyr-
dubblades verkets produktion. Hans egen
enorma arbetsinsats under detta skede bil-
dade ménster.

Verkets koncentration mot tillverkning av
varm- och kallvalsade bredband paborja-
des under denna period. Senare tids ut-
veckling har bekriiftat riktigheten i denna
Strategi; i det sammanslagna SSAB har
bandtillverkningen blivit  koncernens
kérnaffir.

Med sin kunskap, erfarenhet och arbetska-
pacitet kom Sture Svensson ocksa att av

Direktor Sture Svensson erhd
son, VD i SSAB.

branschen anfértros andra maktpaliggan-
de uppgifter. Som ordfsrande i davarande
Jarnbruksforbundets styrelse foretradde
han med stor sakkunskap och tyngd med-
lemsforetagens intressen vid forhandlin-
gar ochi Svenska Arbetsgivareﬁjreningcn.

ller Jernkontorets belo“ningsjetong i guld av Leif Gustafs-

Sture Svensson fyller dirfor synnerligen
val statuternas krav pa “utomordentliga
meriter” for att tilldelas Jernkontorets be-
I6ningsjetong i guld, som sedan 1822 utde-
lats endast sju génger och senast ar 1957,

Forskning om mjéInarna i Boxholms kvarn

Stig Askenbom, Visterhaninge, som pa
sin fritid dgnar sig &t slaktforskning, har
upprittat en mjdlnarlingd éver Boxholms
kvarn (numera Bruksmuseum). Den om-
fattar namnen pd de 20 mjolnare som
tidnstgjort under aren 1777 — 1968 da
kvarnen varit i drift. Forutom namn och
sldkthistoria innehaller mjolnarlingden en
del berittelser om deras levnadséden.

Stig Askenbom borjade med sliktforsk-
ning for fem ar sedan. Efter en kurs i imnet
slaktforskning kastade han sig med glu-
pande aptit dver uppgiften att ta reda pa var
han hade sina rotter, Efter idogt studeran-
de av kyrkobdcker, fodelselidngder, hus-
forhérsprotokoll och besgk pé olika arkiv
och museer i bl a Boxholm, Stockholm,
Linképing, och Vadstena kom han under-
fund med att han bland sina forfiader hade
flera generationer smeder pa Boxholms
bruk.

1754 kom de tva forsta smederna till bru-
ket, av vilka den ene hette Peter Asker-
bom. En prist i Heda tydde senare (1854)
r-et till ett n varefter Askerbom blev
Askenbom. Men vad har da smeder med
mjdlnare och mjolnarlingder att gora?

Jo, Stigs farfars farfars farfar Jonas Lars-
son, frdn Smedhemmet i Gripenberg utan-
for Trands, arbetade som smeddréng hos
smeden Anders Askerbom pé Boxholms
bruk. Askerbom var gift med en mj6lnar-
dotter. Smeden Anders Askerbom dog i
unga ar och smeddringen Jonas Larsson
fick da overta Jjobbet som stilbrinnare.

ger Stig Askenbom.

Han fick dven éverta namnet Askerbom,
men inte nog med det, han fick aven “’drva”
dnkan, mj6lnardottern. Senare visade det
sig att dnkans far och Stig farfars farfars
farmors far hette Kizhl Lindh och var med
och byggde kvarnen och var dess forste
mjolnare. Kvarnen togs i bruk 1777.

Diarmed var intresset for Boxholms kvarn
vickt och Stig har sedan fortsatt att forska
om kvarnen och dess mjolnares historia
vilket resulterat i en mjolnarlingd. Idén
till mj6lnarldngden fick Stig vid ett besék
i Torpa kyrka dir det finns en s k prést-
langd och dir man kan se vilka som varit
préster under arens lopp.

Onsdagen den 15 augusti presenterade Stig
mjélnarlidngden vid en vélbesokt samman-
komst pa Bruksmuseet. Det finns inga luc-
kori mjolnarldngden men Stig kommer att
arbeta vidare pa den och forsgka komplet-
tera materialet ytterligare. Den beriknas
vara klar for tryckning under nésta ar.

—_——

Om Du kinner til] nagot om kvarnen och
dess historia eller om var det kan finnas
gamla foton eller handlingar, var vinlig
och kontakta Gésta Kindstrém,

tfn 0142-517 65.

Ragne Andersson
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SONOFORM AB

Sonoform har en exportandel pa 65 % vil-
ket innebdr att var orderstock ej paverkats
av den svenska konjunkturnedgingen.

65 % av var fakturering dr armstod till kon-
torsmobler. Kontorsmobelmarknaden i
Sverige har stagnerat men tack vare goda
exportframgingar noterar vi en fortsatt
stabil efterfragan. Nya modeller med So-
noforms armstod har introducerats av kon-
torsmobeltillverkare i Sverige, Norge och
Finland under detta ar.

30 % av faktureringen &r handtag till last-
bilar. Var export till Tyskland har pa ett ar
mer &n fordubblats och nu stabiliserats pa
en hog niva.

Det &r positivt att notera att vi de senaste
dagarna fatt in nya forfragningar pa detal-
jer i integralskum med helt nya anvind-
ningsomraden.

Produktion

For att anpassa oss till vara vixande kun-
ders krav pa flexibilitet och leveransséker-
het kommer vi att infora skiftgang fr o m
oktober méanad.

Vi har under varen och sommaren tvingats
till drastiska Overtidsatgdrder men &nda
haft problem med att klara véara leverans-
ataganden.

Personalsituationen har pa formgjutarsi-
dan varit mycket problematisk och ar det
fortfarande.

Nyrekrytering och skiftgédng skall innan
arsskiftet ha tagit oss ur var besvarliga le-
veranssituation.

Asknedslag har vid tva tillfillen slagit ut
datorn som styr yira maskiner med méark-
bara driftstérningar som foljd.

Projekt

Den stora uppgiften for Sonoform ar mil-
JjOanpassningen. Avvecklingen av freon 11
ar till stora delar klar. Nista steg ar av-
veckling av dven freon 22. Tekniska 16s-
ningar kommer att vara tillgéingliga 1991.
Da éterstér att med nya hogtrycksmaskiner
eliminera behovet av spolmedel samt redu-
cera polyuretanspillet.

Sedan tva veckor anvénder vi ett freon- och
l6sningsmedelsfritt slippmedel.

De tekniska 16sningarna for miljéanpass-
ningen finns och detta 4r med andra ord ej
langre ett tekniskt hot.

Sonoform har investerat i en maskin for
tillverkning av kompakt material dven det i
polyuretan. Hér planeras nu marknadsfo-
ringsatgirder med malséttning att inom tre
ar ha uppnatt en fakturering pa 5—7
MSEK.

Framtid

Vi har den 1 augusti forstiarkt vr organisa-
tion med en ny produktionschef.

Uppgifterna &r att ater sikerstilla en effek-
tiv produktion och didrmed bidra till att
lénsamheten hojs.

Bo Silén

Omslagsbilden

Tommy Hoff pa kavlitetsavdelningen
miter rakheten hos kalldraget stingstal
med hjélp av digital laserteknik. Mit-
metoden ger mycket hdg métnoggrann-
het, vilket 4r en forutsittning for att be-
stimma tillverkningsprocessens repe-
terbarhet — det s k duglighetstalet Cp.

Miitteknik och miétdon é&r ett viktigt in-
slag i kvalitetsarbetet. Det maste dock
framhallas att avvikelser i forsta hand
skall forebyggas och i andra hand upp-
tickas och atgirdas efter kontroll och
provning.

Nyanstillda
Sonoform AB

Liselott Gunnstam 1990-07-30
Nicklas Knutsson 1990-08-27
Tony Edvardsson 1990-10-03
Thomas Gunnarsson  1990-10-08
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