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Ledare

Ar 1872, alltsa for 125 ar sedan, bildades
Boxholms AB. Stamaktiekapitaletbestam-
des till 1 500 000 kronor fordelat pa 300
aktier a 5 000 kronor. Till interimstyrelse
valdes herrar C J Ohlson, AW Frestadius,
V L von Betzen och C P Burén.

Sedan Kungliga Maj:st den 21 juni 1872
hade godkint bolagsordningen dgde den
forsta ordinarie bolagsstimman rum den
25 juli samma ar pa borshuset i Stock-
holm, dar for 6vrigt bolagets stimmor
holls till 1877, varefter de flyttades till
Jernkontoret.

Bruksverksamheten i Boxholm har anor
sedan 1700-talet. I borjan av ar 1721 sokte
dgaren till Stralsnds sdteri, oversten fri-

herre Gustav Fredrik von Rosen, hos
Bergskollegium tillstand att inritta en
manufaktur och knipphammare for att
framstilla “allehanda nyttiga och begir-
liga manufakturer smidda av stangjarn.”

Brukets arkivalier for tiden fore 1872 ér
obetydliga. S& sent som 1920 briande en
ittling till de foregaende dgarna hela se-
rien av husets rikenskapsbocker med flera
handlingar fran 1780 till 1871 med moti-
veringen att forfadernas utgifter och in-
komster ej angé nutiden. En oersittlig for-
lust i kulturellt hénseende.

Mycket intressant material fran 1700-talet
finns trots allt kvar. Boxholms historia &r
mycket intressant, men vad hinder i fram-
tiden?

I Dagens Industri intervjuades nyligen tre
omvirldsanalytiker, Lorentz Lyttkens, Jan
Johnsson och Bengt Wahlstrom. De ser
framtiden i dagens trender. Alla tre ir
overens om framtidens arbetsmarknad och
overgangen fran industrisamhalle till IT-
samhille. Det kommer att ske stora for-
dndringari arbetslivet de ndirmaste tio ren.
Foretagen kommer att arbeta mer i projekt
och i nitverk, vilket innebér att en méangd
spelregler plotsligt fordandras. Omvérldens
snabba forindring stiller stora krav pa
utbildning och flexibilitet i foretagen.

Lat oss ro snabbt med strommen.

Bengt Ake Bengtsson

Koncernens resultat 1996 i sammandrag

1996 ars resultat blev det nést biésta i koncernens historia trots en negativ resultatavvikelse
pé 30,9 Mkr jamfort med 1995. Av den totala negativa resultatavvikelsen svarar omvérde-
ringar av varulager samt kronans forstérkning for 13 Mkr.

Sammanfattningsvis var 1996 det ar da koncernen uppnadde en acceptabel soliditet (39,5 %)
kombinerat med att moderbolaget fr o m november 1996 inte har nagra externa lan.

De olika aktiviteter som pagar inom koncernens olika dotterbolag kombinerat med en
beriknad bittre konjunktur 1997 indikerar att 1997 ars resultat blir béttre &n utfall 1996.

RESULTATRAKNING, Mkr

1996 1995

Omsittning 430,2 554,8
varav export 159,8 229,3
Resultat fore avskrivningar 42.8 77,3
Avskrivningar - 91 -11,0
Resultat efter avskrivningar 33,7 66,3
Finansnetto - 3,8 - 44
EO netto 0,8 - 03
Resultat fore disp och skatt 30,7 61,6

Mats-Ola Olsson

Sonoform - bokslut 1996

Faktureringen 1996 uppgick totalt till 75,6 Mkr, en minskning med 18,4 Mkr beroende pa
en ldgre efterfragan pa foretagets produkter.

Under aret har vi flyttat OW:s plastproduktion till Trans. Det har visat sig vara en bra
strategi, da vi erhallit integrationsfordelar i och med vart nya projekt E1, dér 5 st “egna”
formsprutade detaljer ingar. E1 ér en container for forvaring av missiler till Saab, ett stort
projekt dar Sonoform erh6ll ordern under december 1996. Ett par tusen containrar skall
tillverkas fram till &r 2001. Mojligheter finns ocksa till nya projekt inom samma nisch.

Niista projekt som framskridit positivt under senare delen av 1996 &r vért utvecklingspro-
jekt till Perstorp Flooring, kompositlister till golvldggning. Om allt slar vil ut blir
Sonoform innan &r 2000 en av Perstorp Floorings storsta leverantorer.

1996 1995 1994
Omsittning (Mkr) 75,6 94,0 77,3
Nettoresultat 9,6 12,8 9,3
Personal 49 49 47
Omsittning/anstélld 1,5 1,9 1,6

Efterfrigan inom fordonsindustrin véntas dven for 1997 att avta. Sonoform har dérfor i
ett tidigt skede valt att satsa resurser pd andra marknadssegement, dér bland annat
forsvars- och byggnadsindustrin ingar.

Under &ret har vi fortsatt med var 1angsiktiga strategi for fortsatt expansion in pa 2000-
talet.

Marten Blikstad

Alvenius - bokslut 1996

Faktureringen 1996 uppgick till 72,8 Mkr,
vilket dr 12 % hogre jamfort med forega-
ende ar. Det dr huvudsakligen leveranser
till gruvindustrin och konst- snéanldgg-
ningar som utvecklats positivt under aret.

Resultatet efter finansnetto uppgick till
6,3 Mkr.

Under aret forviarvades know-how och
produktionsrittigheter av Corropro 1
Goteborg avseende termoplastbeldggning
av stalrorsystem.

Dotterbolager OW Products avyttrades i
juni 1996.

For 1997 forvintas en fortsatt god efterfra-
gan for Alvenius produkter. Malséttningen
ar att 6ka volym och resultat som en foljd
av nya produkter och nya marknader.

Bjorn Nyberg

EVF - bokslut 1996

Faktureringen 1996 uppgick till 12,9 Mkr,
vilket ir 24 % hogre jamfort med forega-
ende ar. Det dr i huvudsak containers for
insamling av atervinningsmaterial som
okat. Resultatet efter finansnetto uppgick
till 0,4 MKkr, vilket dr en resultatforbéttring
jamfort med 1995 pa 0,8 Mkr.

Under aret utvecklades en bottentomd con-
tainer for miljoomradet. Containern har
mottagits positivt av marknaden och en
stor order erholls i december.

Utsikterna for 1997 ser fortsatt positiva ut.
En fortsatt utbyggnad inom miljéomradet
och en forbittrad inhemsk konjunktur for-
vintas leda till en okad efterfrigan pa
bolagets produkter.

Thomas Wilson
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BOXHOLM OST

Boxholms Argangsost

I slutet av mars lanserades Boxholm Osts
nya produkt - Boxholms Argangsost. Den
fanns di att kopa i Metrobutikerna i Stock-
holm, Metro kopte namligen hela produk-
tionen, 15 ton.

Osten, som lagras i 15 manader, kommer
att finnas pd marknaden som Boxholms
Argéngsost 1995, Boxholms Argingsost
1996 osv (efter ystningsar).

Vibadkillarméstare Lars "Pluto” Johanni-
son pa hotell Ekoxen i Linkoping att
provsmaka osten. “Pluto” bérjade som
<ock 1954 och hans meriter 4r manga. Han
irordforande i Ostergdtlands Yrkeskockar,
president i Euro Toques - en sammanslut-
ning av 2 500 europeiska stjarnkockar.

Hans favorittillbehor, som han dukar upp
nir han skall provsmaka den nya osten
frin Boxholm, 4r valnotter, rosépeppar,
kummin, paprika, bréd och ett villagrat
vin. ”For att understryka ostsmaken bru-
kar det hir vara utmérkt,” sdger han,
”mycket bittre dn frukt t ex.”

”Pluto” blir inte férvanad nir han hor att
osten &r lagrad i 15 ménader. ”Det kénns
pasmaken. En ostsmak med karaktér, griad-
dig och mycket bra konsistens, bra silta
och syrlighet ,” &r hans bedomning.

Laila Thorn

Argangsost

BOXHOLM OSTAB

Boxholm Ost - bokslut 1996

Boxholm Ost uppnidde en fakturering pa
54,2 MKkr. Arets resultat fére bokslutsdis-
positioner och skatt blev 4,6 Mkr. Detta
innebdr att 1996 dr det basta aret hittills i
foretagets historia, bade nar det giller pro-
duktionsvolym och forséljning.

Sankt matmoms har haft en positiv inver-
kan pa den inhemska konsumtionen. Ost-

marknaden har liksom 6vrig livsmedels-
marknad varitfortsatt prispressad 1996. Detta
giller savil industri- som detaljhandel.

Forsiljningen av svensktillverkad ost mins-
kade med 6 % i volym och den importe-
rade osten 6kade med ungefar samma tal.
Boxholm Ost ddaremot 6kade sin forsilj-
ning med 10 % i volym.

For 1997 dr mélséttningen att behélla den
produktions- och forsiljningsvolym vi haft
under det gangna aret. Forhoppningen &r
att priset pa svensk mjolkravara snarast
anpassas till EU:s prisnivé.

Bjorn Pettersson



BOXHOLM STAL

Boxholm Stal investerar ytterligare 16 MKkr

Styrelsen for Boxholm Stal AB beslutade
pé styrelsemdte den 13 mars att investera
16 Mkr.

I investeringen ingér en utbyggnad av
industrifastigheten samt anskaffande av
utrustning for kapning och virmebehand-
ling av kalldraget stdngstal

Utbyggnaden syftar till att forbéttra kapa-
citeten och kvaliteten pa godsavsidnd-
ningen. Med hjélp av utbyggnaden kan
dessutom en rationellare lokalplan &stad-
kommas, vilket dr viktigt nér foretaget nu
expanderar med hjilp av utokad kapning
och virmebehandling.

Jan-Ake Kristofferson

Pagaende investeringsarbeten

Fastigheten (Boxholm Stéls del) har for-
vérvats fran Fundia, en investering som
beviljades forra aret.

En stor investering som héller pa att ge-
nomforas dr moderniseringen av Ring-
dragbink nr 2. Den skall byggas om for 5
Mkr. Det dr en investering som beviljats
tidigare men som skall genomf6ras under
fem veckor med borjan i maj i ar.

En bockkran for 600 kkr skall ocksa in-
stalleras, investeringen beviljad i decem-
ber 1996.

Dennyainvesteringen avser en utbyggnad
av lagret med 1 800 m2 med 16 m takhdjd
och med traversbanor med 36 m spinn-
vidd. Lagret har de senaste aren varit den
mest tranga sektorn.

Lagerutbyggnaden ger ocksa mojlighet att
bittre forbereda uppvigning och dédrmed
kan omflyttningar av leveranser och extra
materialhanteringar undvikas.

Hittills har det bara funnits en terminal for
utlastning, men nu skall ytterligare en

iordningstillas sé att lastningskapaciteten
fordubblas. Ett utlastningskontor planeras
mellan terminalportarna.

I investeringen pd 16 Mkr ingédr ocksa
anskaffande av utrustning for kapning och
virmebehandling av kalldraget stangstal.

I planerna ingdr att nér byggnationen ir
klar skall maskiner flyttas om och nyan-
skaffning av sdgar och annan utrustning
ske.Isamband med omflyttningen skall de
flodesproblem vi haft pa grund av utrym-
mesbrist rittas till och ddrmed kommer
arbetsmiljo och produktivitet att forbitt-—
ras.

Bengt Soderstrom

Hedersam utmiirkelse till Boxholm Stal

Boxholm Stal har av AB Al-Maskiner i
Brinnland utnidmnts till ”Arets leveran-
tor 1996.

Denna utmirkelse instiftades 1995 och for
att f4 vara med i tdvlingen om den heder-
virda titeln krivs det att leveransvérdet ar
minst 1 000 000 kr samt att man gjort minst
50 leveranser under aret.

Leverantorerna tilldelas straffpodng for
leveranser som kommer for sent respek-
tive for tidigt, enligt en faststdlld skala.
Detsamma giller om leveransméngden
avviker fran den bestillda.

Det giller att ha sa fa podng som mdjligt
och Boxholm Stél hade 1,9 medelpozng pa
86 leveranser. (Tvaan och trean hade 4,3
respektive 4,5 poidng.)

Det kiinns mycket tillfredsstillande att fa
ett s& synbart bevis pa att det 16nar sig att
arbeta malmedvetet med kvalitetssikring,
dir levereanssikerheten ingar som en vik-
tig del. Det sporrar oss till ytterligare for-
béttringar.

Hdkan Lundberg

Bittre orderingang

Boxholm Stal har haft en mérkbart forbatt-
rad orderingang under de senaste tv mana-
derna. Okningen giller for alla marknader
men #r storst pd den utomnordiska exporten.

Orderstocken har okat med niarmare 2 000
ton och &r nu totalt pa ca 7 000 ton.

Vi forvintar oss en fortsatt god efterfragan.
Hakan Lundberg

Boxholm Stal - bokslut 1996

Arets produktion av kalldraget sténgstal
uppgick till. 32 712 ton (f & 47 025 ton).
Leveranserna av stangstal uppgick till
33 160 ton (f & 46 939 ton).

Efterfrigan pa kalldraget stangstal mins-
kade jamfort med foregdende ar. Minsk-
ningen var mest mérkbar hos grossist-
kunderna. Orsaken var att lagerhallarna
hade for mycket kalldraget stangstél i la-
ger i borjan av dret. Aven tillverknings-
industrin minskade sina inkop av kall-
draget stingstal under aret. Tillverknings-
industrin hade dock ungefir lika mycket
att gora som foregdende ar och minsk-

ningen av stélleveranserna till dessa kun-
der begrinsades darfor til 10-15 %.

Arets nettofakturering uppgick till 215,2
Mkr (f & 310,1 Mkr) varav 70,1 Mkr (f &
123,6 Mkr) ir export. Jimfort med forega-
ende &r har exportandelen minskat fran
39,9 % till 32,6 %. Den framsta orsaken till
detta dr att andelen grossistkunder dr storre
péexportmarknaden. Jamfort med forega-
ende ir minskade den totala netto-
faktureringen med 30,6 % medan kvanti-
teten levererat stangstdl minskade med
29,4 %. Kvantiteten stal i lager minskade
med 33,7 %.

Arets rorelseresultat efter avskrivningar
uppgar till 20,3 Mkr (f & 46,3 Mkr).
Resultatforsimringen orsakas av omvér-
dering i varulager och en forstédrkt svensk
krona i kombination med férsdmrad pro-
duktivitet till foljd av minskade leveran-
ser. Leveranserna per anstilld uppgick till
368 ton (f 4 510 ton). Nettofaktureringen
per anstilld uppgick till 2,4 Mkr (f 4 3,4
Mkr).

Investeringar i maskiner, inventarier och
anliggningar har under aret uppgatt till 2,8
Mkr (f &4 2,2 Mkr).

Efterfrigan pa kalldraget stangstal forvin-
tas oka ar 1997.

Jan-Ake Kristofferson
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SONOFORM

Mandagen den 17 april stod vi, Méarten
Blikstad, Fredrik Phil och jag, Frithjof
Kronblad fran Sonoform, pa verkstads-
golvet hos var verktygsleverantor i USA
och besiktigade utformning, montering och
overgripande funktioner pa ett 3,8 m langt
och ca 10 ton tungt RTM-verktyg tillver-
kat fran ett solitt valsat och finkornigt
aluminiumblock.

Verktyget var uppbyggt med insatser for
att kunna konverteras mellan lock och

~ botten. Verktyget skulle nurengoras, vaxas

och monteras ihop for att sedan placeras i
en provpress. Ytterligare fem verktyg for
tillverkning av distansmaterial till
containern fanns redan dverséinda till en
RTM-tillverkare i USA.

| Tillverkning av distansmaterial startades

upp av mig. Under tiden rengjorde Fredrik
huvudverktyget och paborjade ytbehand-
ling och montering. Marten, som jagat
material som fastnat i tullen, och Fredrik
anslot for resterande distansmaterial-
tillverkning under tisdagen. P4 onsdagen
borjade alla forberedelser forklddning och
injicering.

Efter tre dagars slit fran kI 7 pd morgonen
till k1 7 pa kvillen stod vi i begrepp att
sdnka ihop verktygshalvorna. Under da-
gen hade vi kldtt verktyget med de forsta
lagren vdv och och distansmaterial och
darefter ytterligare vévlager och ytmatta.

Verktyget smet ihop med perfekt pass-
ning. Nu kom niista moment — det som de
flesta insatta inom hérdplasttillverkning
fasar for. Skulle tdtningslisten hélla for
injiceringstrycket? Kommer avluft-
ningarna att ge en full detalj eller ar det
torra flackar pa produkten pa grund av

. ojamn vitning och felplacerade avluft-

ningar. Skulle plasten bita sig fastiformen
och i princip limma ihop formhalvorna?
Plast kan vara ett utmirkt lim. Hade alla
vara distansdetaljer ritt form eller skulle
det vara for trangt pa nagot stille?

- Are we ready to inject?, fragade Hans
fran Jotun. Han hade klittrat upp och
avsynatsitt tredje gelprov paformens ovan-
sida. Hans hade anlédnt kvillen innan. Till-
sammans med Kevin frain RTM-tillverka-
ren hade Hans justerat in kemin till ritt
virden.

”Yes, but the air outlet tubes have to be
adjusted”, svarade jag och gick for femte
géngen och inspekterade runt formen samt
kontrollerade att formen lag nere pa
distanserna. Dir fanns ett mellanrum pa
ndgra tiondelar, men jag beslot mig for att
fortsitta. Det innebir alltid en risk att dela
pa verktyget igen.

.,.

”Nu viéntar ni tills jag ar klar med
avluftningarna,” hojtade Fredrik fran bak-
sidan av formen. Han tryckte ner plast-
slangariavluftningshalen vilka hade juste-
rats in under mandagen med brotch till ratt
matt for att tita och samtidigt fasta tuben.

Fredrik klittrade ner fran formen till press-
bordet och kom till framsidan: ”Nu &r det
klart.”

Framfor verktyget hade Steve, som var
ansvarig for att hjdlpa oss med all inkor-
ning och montering av formen, samt Ro-
bert, produktionschef for verktygstillverka-
ren, byggt en plattform att std pa under
injiceringen. Under tillverkningen av verk-
tygen till containern hade spanor motsva-
rande tva fulla avfallscontainrar salts till
nersmiltning. Ja, mer 4n hilften av verk-
tygsblocken var bortfrista.

Injiceringen hade borjat. Pumpen gick pa
absolut ldgsta hastighet. Alla stod eller
gick nervost runt formen. Nagra bubblor
borjade komma upp ur slang nummer ett.
Efter ytterligare fem minuter hade harts
borjat komma upp ur samtliga slangar.
Injiceringen avbrots och samtliga slangar
kldmdes ihop. Injiceringen var avslutad.
Ytterst lite harts hade lackt vid ena sidan
genom tdtningen. Det &r troligt att glas
kommit mellan tétningslist och formyta.
Injiceringen var klar halv sex och nu var
dethérdtidi tva timmar for sékerhets skull.
Fredrik och jag péaborjade forberedelser
for nista skott.

Dags for forsta avformning. Lossning av
samtligakilar, pressens hydraulpump star-
tade och 6verformen lyftes sakta. Detaljen
slappte fran hanformen och satt kvarihon-
formen. Den satt som klistrad. Det tog
ytterligare tvd timmar innan detaljen

slappte fran honformen. Ca halv tio besik-
tigade jag och Marten (han kom fran besok
hos Perstorp) en komplett containerhalva.
Detaljen viagde ca50kg och med sandwich-
uppbyggnad liknade den ett jittebadkar.

”Vilken fin detalj utan torra flickar,” be-
romde Mirten, och fortsatte ’ Jag tror jag
skall sla Bengt Akeen 81gna1 sd atthankan
vara lugn pa sin semester”.

Samtliga purdetaljer passade och gav ej
néagra fortrangningar. Detaljen, som ej var
infirgad, visade klart och tydligt hur glas-
lagren var klippta och placerade. Av-
formningen hade gatt trogt eftersom
glasfibertejpen, som normalt anvénds vid
tillverkning av ubatskirl, hade kladdat i
formen.

”Dags att dra. Vi skall upp tidigt i morgon
Marten”, sajag och gick for att himta mina

prylar.

Det var lite svart att sova fast allt gatt bra.
Kanske det ibland skall finnas en del pro-
blem att bearbeta for att somnen skall
infinna sig. Kanske tankarna pa familjen
fick mojlighet att tréinga sig pa.

Detalj nummer tva tillverkades under fre-
dagen. Denna detalj infirgades med firg-
pasta och var forsedd med ingjutna
forstarkningselement. Under 16rdagen byt-
tes insatser i verktyget till version lock.
Under mandagen injicerades ett lock.

Uppmiitning av detaljer skedde tillsam-
mans med Anders Gunnarsson, konstruk-
tionsansvarig hos var slutkund. Hela con-
tainern var placerad pa ett planbord i en
koordinat mitmaskin. Vissa funktions-
prover genomfordes under tisdag och ons-
dag. Allt material packades, inspekterades
och titades for att klara transport till Sono-

forts. ndsta sida
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Sonoform blir godkiinda enligt ISO 9001

Efter flera ars hért arbete &r vi godkinda
enligt ISO 9001. Vi ir medvetna om att det
dvenifortsittningen kommer att krdvas ett
hért arbete for att uppritthdlla den hir
statusen. Det har var granskare, Einar
Telnes fran Det Norske Veritas, DNV, nog-
samt informerat oss om. Nyrevision kom-
mer att ske redan 4-6 méanader efter vért
godkénnande.

”Nista mal ISO14001 - miljocertifiering-
en - #r nog enklare 4n det vi hittills gatt
igenom,” siiger Odd, idag en glad och n&jd
kvalitetschef pa Sonoform.

Sonoform har i olika etapper jobbat med
kvalitetssystem sedan 1992. I juli forra
aret anstilldes Odd Andersson som var
nya kvalitetschef. Samtidigt som vi an-
stillde Odd anstillde vi véar produktions-
tekniker, Torbjorn Andersson, som hér pa
Sonoform gér under bendmningen
”Tobbe”. Jag tror med visshet att Odd haft
mycket nytta av "Tobbes” kunskaper.

Tack alla p& Sonoform som medverkat till
vart godkidnnande.

Marten Blikstad

forts. fran foreg. sida

form. Tullen besiktigade och godkinde
utleveranserna under torsdagen.

Hans hade limnat oss under méndagen,
Fredrik och Anders fl6g hem pa torsdagen
och jag besokte en utbytesstudent och tit-
tade pa Niagarafallet under pasken. Mar-
ten hilsade pa bekanta.

Hemma igen tisdagen den 1 april kunde vi
summera att utfallet var OK och att tid-
planen till utfallsprov fortfarande haller.
Fast det dr mycket arbete kvar till en rul-
lande containerproduktion.

Med tack for ett gott samarbete under en
arbetsam men lyckad provkorning.

Frithjof Kronblad

I mitten av mars demonterades en mellan-
vigg pd Sonoform. In genom halet drogs
en RIM-press pa skridskor” for att mon-
teras i sin grop. Pressen var under upp-
monteringen férsedd med tva axeltappar
for tyngdpunkten sa att pressen kunde han-
teras pa ett smidigt sétt, om man nu kan
kalla uppmontering av en 30 tons press for
nagot smidigt.

Uppmonteringen av pressen och flytt-
ningen av RIM-anldggningen 4r nu néstan
slutférd och de forsta provkorningarna i
pressen har borjat.

Dennainvestering dren malmedveten sats-
ning av Sonoform in i ett nytt marknads-
segment av spoilers till bilar, speciellt till
sportversioner som vil passar RIM-pro-
cessen.

I denna marknadssatsning har Sonoform
ndra samarbete med ett vélkdnt plast-
foretag. Det stélls krav fran bilindustrin att
leverantdren kan presentera kompletta 16s-
ningar, vilket detta féretag och Sonoform
16st genom samarbete i ett antal spoiler-
projekt. Vér samarbetspartner stdr som
huvudleveranttr och visom medleverantor.
Trots vér roll som medleverantdr har vi
kunnat hdvda oss genom vér breda plast-
kunskap och paverkat konstruktionerna
mot ldttare och bittre 16sningar. Huvud-
kunderna ser.oss redan som spoiler-
specialister. For att bygga vidare pa dessa
projekt och ytterligare projekt mot
bilindsutrin har Sonoform forstirkt
marknadsavdelningen med Jonny Nyberg,
som har tidigare erfarenhet fran bilindu-
strin och deras krav pd projektstyrning,
kvalitet etc.

Hur ser Du pd det hdr med projekt till
bilindustrin?

”Jag ser det som en nédvéndighet att delta
i projekten fran borjan. Da kan vi hjilpa

6

kunden med materialval och vi kan pé-
verkakonstruktionen av detaljen sa att den
blir produtionsvinlig. Nidr vi dr med och
diskuterar med slutkundens konstruktorer
ger det oss ocksa forhoppningsvis mojlig-
het att finna nya produkter att tillverka.”

Vad arbetade Du med innan Du kom till
Sonoform?

”Jag var under tva ar kvalitetschef pa ett
plastforetag i Ljungby. Hosten 1996 blev
min sysselséttning mer produktionsinriktad
och jag overtog ansvaret for en produk-
tionsenhet mot bilindustrin.

Pad vilket scitt har Du arbetat med bilindu-
strin?

”Givetvis i dagligt kvalitetsarbete, men
jag har dven drivit projekt mot SAAB i
Trollhittan. Jag har ocksa arbetat i rena
kundprojekt for nya produkter mot last-
vagnar och personvagnar.”

Vi 6nskar Jonny vilkommen i gianget . P4
bilden ses han ihop med Hans Fingal fram-
for RIM-pressen. Hans har lagt mycket tid
och engagemang i spoilerprojekten, vilket
behovs nédr nagot nytt skall skapas.

Frithjof Kronblad



ALVENIUS INDUSTRIER

Alvenius logistikseminarium (LOG97)

Alvenius startade i borjan av februari ett
logistikprojekt i syfte att minska kapital-
bindningen i foretaget. Projektet, som har
arbetsnamnet LOG 97, bestar av
arbetsstrategisk analys, utvérdering, utar-
betande av handlingsplan och en genom-
forandefas. Alvenius har for projektet an-
litat konsultforetaget GFO i Visteras.

I borjan av april genmfordes ett 2-dagars
seminarium med ca 20 deltagare fran
Alvenius. Under seminariet informerades
bl a om erfarenheter fran olika foretag som
infort en flodesorienterad organisation. P4
bilden informerar ABB:s foretagslikare,
Sven Kvarnstrom, om "Minskliga och bio-
logiska effekter” i samband med genom-
forandet av T 50-projektet hos ABB.

Efter seminarietkommer kapitalbindnings-
maél och genomloppstider att faststillas fér
olika produktgrupper, vilket skall ligga till
grund for genomforandeplanen. Av pro-
jektet, som berér de flesta Alvenius-
anstillda, forvédntas successivt en bety-
dande minskning av kapitalbindningen
och dédrigenom en forbéttrad 16nsamhet.

Bjorn Nyberg

Under varen forstirker Alvenius sin per-
sonalorganisation med tre nya tjanstemén.

Forste man var Per Hedlund, som borjade
pa Alvenius i slutet av februari, som
Europasiljare.

Per Hedllund dr metallurgiinriktad bergs-
skoleingenjot.och har tidigare arbetat bl a
pa Kanthal i Hallstahammar och SPM i
Stringnis.

Nar han ir ledig dgnar han sig gérna at
badminton eller 16pning. Spelar gitarr gor
han ocksa i mén av tid. Den mesta fritiden
gér dock at till att forbittra och underhélla
det hus han bebor tillsammans med sin
sambo.

Vi hoppas han skall trivas hos oss!

Till den nya tjansten som siljansvarig for
Sydamerika har internrekryterats Johnny
Eklund, som hittills varit ansvarig for
termoplastforsiljningen i Sverige.

Han tilltrider sin nya befattning den 1
april. Felicidades!

Slutligen sa borjar, i slutet av april, Jan
Beijbom sin anstillning som produktchef.
Det ér en helt ny tjdnst som tillkommit f6r
att utoka resurserna vad géller produktut-
veckling, projekt och marknadsundersok-
ningar.

Jan Beijbom ir civilingenjor och kommer
niarmast fran ABB Industrial Systems, dven
dir som produktchef.

Vi onskar dven honom vilkommen till
Alvenius!

Else-Marie Olofsson

Nyanstilld pa Sonoform

Jonny Nyberg har anstillts som afférs-
ingenjor. Han kommer nérmast fran Lear
(tidigare Borealis) i Ljungby.

Jonny dr 39 ar och hans intressen 4r idrott
och fiske. Jonny gillar naturen och frilufts-
liv 6ver huvud taget.
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KV-misterskap i
pimpel den 1 februari

”’Visst nappar det!”

Lordag morgon k1 07.00 akte ndrmare 30
anstillda pA Boxholm Stal ivég i buss for
att pimpla. Vidret var fint och det var dags
att utse "KV-maéstaren”. Bussresan tog en
timma och platsen var sjon Ostra Ligern.

Det pimplades i fyra timmar innan det var
dags for invdgning och prisutdelning.
Vann gjorde Leif Fridh med 5 335 gram
och tvéda blev Christer Bring 4 020 gram
(miirk vil att det dr vikten pa fisken inte pa
pimplarna). Bista tjej blev Kristina Wallh
som kom fyra med 3 400 gram.

Storsta fisken drog Leif Fridh upp och
den vigde 190 gram.

Lolita Ericsson

Vasaloppet 1997

Arets Vasalopp var ett av de tuffaste som
har korts. Det var déligt vider med regn
och dirfor mycket svarvallat. Boxholm
Ost var dven i ar vil representerade. Den
hér gdngen med tre deltagare. PO Svahn,
som &kte sitt bista lopp hittills med en
mycket imponerande insats, slutade pa
plats 66.

Daniel Johansson, som slutade pa 324:e
plats och Mats Heinebédck som nummer
7000 gjorde stralande lopp.

Aven Alvenius Industrier var represente-
rade i Vasaloppet. Viino Kujala fullfoljde
arets sillsynt slaskiga tdvling pa en tid
under 7 timmar. Starkt jobbat!

Alvenius-Korpen

Vinnare i Alvenius-maésterskapet i “kast
med stor boll” - bowling:

Poiingen riknad totalt pa tva serier:

1. Mikael Leisman 324 p
2. Daniel Larsson 309 p
3. Perry Acimovic 282 p

Samtliga tolv deltagare fick pris i form av
badlakan, sockor m m. Tack Zlatan och
Olavi for ett bra initiativ och en trevlig
tavling!

Else-Marie Olofsson

F &
Koncernmisterskap
i golf 21 maj 1997

Arets koncernmisterskap i golf spelas den
21 maj pé golfbanan i Tranas.

T#vlingen spelas liksom tidigare ar som
podngbogey.

Forsta start drkl 10.30. Tévlingen avslutas
med prisutdelning och en enkel maltid .

Anstillda inom koncernen och deras fa-
miljemedlemmar &r vilkomna att deltaga.

Anmil Dig till Laila Thorn,
tfn 0142- 525 10.

Sista anmiilningsdag éir 30 april!

Detaljerat program utsindes till deltagarna.
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