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Ledare

Kundnytta kan skapas pa méanga sitt. Det
kan varaleveranssikerhet, servicevillighet,
produkter med mervirde etc.

I den koncernfilm som inom kort kommer
att delas ut till alla anstéllda framhaller vi
vikten av kvalitet och service. Oavsett
vilket bolag i gruppen som kunden har
kontakt med skall han eller hon kénna sig
nojda.

Bista kvalitet och bést service 4r viktigare
4n lagsta priser.

Bengt Ake Bengtsson

Boxholm Stal
Resultat 1995

1995 blev det hittills basta aret i foretagets
11-driga historia. Fakturerad forséljning
uppgick till 310 ,1 Mkr och resultatet efter
avskrivningar uppgar till 46,3 Mkr. Jimfort
med féregdende ar 6kade omsittningen med
31 % och resultatforbéttringen dr 75 %.

Efterfragan pa kalldraget stangstdl var
mycket god under ar 1995. Tillgdngen pé
stal forbittrades stegvis, vilket medforde
att den stalbrist som radde i borjan av aret
dndrades till overlager hos de flesta
lagerhallarnaislutet av aret. Forbrukningen
av kalldraget stangstal bedoms ha varit hog
hela aret. Iborjan av 1995 var orderstocken
forhéallandevis stor men den forbittrade stal-
tillgdngen medforde att orderstocken mins-
kade sa att den vid slutet av aret var av mer
normal storlek.

Utsikter for 1996

Hosten 1995 faststillde vi en budget for
1996 som var baserad pa att 1996 skulle bli
lika brasom 1995. Vi har dock konstaterat att
leveranserna till vara grossistkunder kom-
mer att bli betydligt mindre 4n véntat, t-
minstone forsta halvaret 1996. Orsaken dr att
dessa kunder har 6verfyllda lager och lagren
berdknas inte vara reducerade till 6nskad
niva forrdn i sommar. Leveranserna till vara
kunder i tillverkningsindustrin berdknas bli
bittre 4n till grossistkunderna men #ven i
tillverkningsindustrin finns lager som skall
reduceras. Darfor berdknas dven dessa leve-
ranser bli mindre jamfort med 1995. I dags-
laget bedoms att vara leveranser 6kar andra
halvaret. I var senaste prognos tror vi att
leveranstakten andra halvaret kommer att
oka 20 % jamfort med forsta halvaret.
Totalt for 1996 bedoms att leveranserna blir
10-15 % lagre @n 1995. En forutsittning for
att var senaste prognos skall halla dr dock att
efterfragan pa tillverkningsindustrins slut-
produkter inte forsamras.

Jan-Ake Kristofferson
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Koncernens resultat 1995 i sammandrag

e Omsittningen 0kade med 108,7 Mkr (24,4 %) till 554,8 Mkr
e Resultatet forbattrades med 39,7 Mkr (181 %) till 61,6 Mkr
* Investeringarna uppgick till 11,8 Mkr

Resultatrakning (Mkr)

1995 1994
Omsittning 554.,8 446,1
Varav export 2293 191,5
Resultat fore avskrivningar 77,0 42,5
Avskrivningar -11,0 -11,4
Resultat efter avskrivningar 66,0 31,1
Finansnetto -44 -8,3
EO, netto 0 -09
Resultat fore dispositioner
och skatt 61,6 21,9

Som framgér av ovanstaende resultatrakning blev 1995 koncernens bésta ar hittills.

De olika atgérder som under tidigare ar har satts in for att forbéttra koncernens resultat
har fatt en positiv effekt. Detta kombinerat med en god efterfrigan pd merparten av
koncernens produkter har givit ett mycket bra resultat for 1995.

Mats-Ola Olsson
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EKONOMI

Boxholm Ost
Resultat 1995

Boxholm Ost uppnadde en fakturering pd
46 Mkr. Omsittningen 6kade med 11,6 %.
Rorelseresultatet efter avskrivningar blev
3,6 Mkr, Motsvarande resultat for 1994
var 1,6 Mkr.

Ostmarknaden har under 1995 varit fort-
satt prispressad, vilket for ovrigt giller
helalivsmedelsindustrin. Den svenskakro-
nans virde har bidragit till att importen av
ost paverkats i en for var del positiv rikt-
1ing.

Ombildningen av svensk osttillverkning
till tre bolag, som skedde under 1994, har
under &ret fatt en klarare struktur.

For 1996 4r malsittningen att dka voly-
men inom Sverige och att komma igang
med export.

Oljetanken, som malats som en griaddost,
och beldgen vid genomfarten (riksvig 32)
i samhiillet, skapar fin PR f6r Boxholm
Ost.

Bjorn Pettersson

Boxholms Paprikaost
Grdddost med angendm smak av paprika.

Alvenius Industrier
Resultat 1995

1995 blev ett bra ar for Alvenius. Fakture-
ringen uppgick till 64,9 Mkr och netto-
resultatet till 7,8 Mkr, vilket 4r en forbatt-
ring pa 123 % jamfort med foregdende Ar.

Efterfragan var god fran gruvor och konst-
snomarknaden medan den internationella
byggmarknaden fortfarande uppvisade
svag efterfragan.

Alvenius borjade under 1995 att mark-
nadsfora produkterna i Chile och Peru.
Béada ldnderna har en stor och domine-
rande gruvindustri, vilket innebdr goda
forsdljningsmojligheter for Alvenius.

Utsikter for 1996

Den svenska konjunkturen &r sedan hos-
ten 1995 inne i en avmattningsfas. For
Alvenius del uppvisar fortfarande gruv-
och konstsnémarknaden god efterfragan.
Detta i kombination med nya projekt med
termoplastbelagda stdlrér innebir att
Alvenius forvintas 6ka volymen 1996 jam-
fort med foregaende ar. En forutsittning
for detta dr att den svenska kronan inte
visentligt starks jaimfort med dagens niva
och ddrigenom forsamrar var konkurrens-
kraft.

Bjorn Nyberg

Eskilstuna Vagnfabrik
Resultat 1995

Faktureringen 1995 uppgick till 10,4 Mk,
vilket dr en 6kning med 44 % jamfort med
foregaende ar. Nettoresultatetblev en min-
dre forlust, som uppkom under drets forsta
manader. Andra halvaret uppvisar bolaget
en vinst. En klar resultatforbattring har
skett jamfort med 1994.

Eskilstuna Vagnfabrik erholl under 1995
tvé stora order pa frontlastarbehallare till
ett sammanlagt viarde av 4,4 Mkr fran
Sodertorns Renhallningsverk. Slutleverans
sker under véaren 1996.

Utsikter for 1996

Utsikterna for 1996 ser bra ut. Fakture-
ringen forvintas oka ytterligare ca 35 %
jamfort med 1995. Det ér framforallt info-
randet av producentansvar for insamling
och atervinning av papper-, plast- och
metallforpackningar som 6kar behovet av
containers.

For att bittre kunna mota den okade efter-
fragan genomfordes redan under 1995 en
forandring av produktionslayouten

Thomas Wilson

OW Products
Resultat 1995

OW:s fakturering 1995 uppgick till 31,4
Mkr, vilket dr 37 % mer in 1994.
Aluminiumverksamheten svarade for
85 % av faktureringen. Tyvirr blev det
ekonomiska resultatet anda svagt med en
forlust pa drygt 3 Mkr.

Efterfragan fran fordonsindustrin var god
medan OW:s plastprodukter, som i huvud-
sak #r beroende av byggindustrin, efter-
fragades i betydligt mindre omfattning.
Trafikljuslinser visade dock god utveck-
ling.

Under 1996 kommer den ekonomiska ut-
vecklingen att vindas till vinst. Detta sker
frimst genom prisokningar, sankning av
kostnader for kassationer och okad pro-
duktivitet.

Aluminiumverksamheten dr helt beroende
av lastbilsindustrini Sverige. Nya produk-
ter fran kunder utanfor fordonsindustrin
efterstriavas darfor och det finns intres-
santa anbud ute som férhoppningsvis kan
leda till order redan under véren 1996.

Olle Granehult
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Sonoform - Resultat 1995

Sonoform uppnadde en fakturering pa 94 Mkr. Nettoresultatet har utvecklats positivt
for andra Aret i rad huvudsakligen pa grund av okad efterfrdgan pa vara produkter
inom fordonsindustrin samt en 6kad produktivitet.

Sammandrag 1994-1995

1994
Omsittning 77,3
Nettoresultat 9,3
Personal 47
Omsittning/anstilld 1,6

1995
94,0
12,8

49
1,9

Efterfrigan inom fordonsindustrin véntas avta under 1996. Sonoform har budgeterat

en forsiljning pa 70,4 Mkr for 1996.

En langsiktig strategi for fortsatt expansion in pa 2000-talet haller pa att arbetas fram.

Marten Blikstad

Sonoform startar
nya projekt inom
fordonsindustrin

Sonoform har tecknat tva nya order for
leverans av detaljer inomfordonsindustrin.
Till Saab Automobile skall Sonoform leve-
rera en spoiler till en ny bilmodell. Till
Volvo Excavator skall man producera ett
bakrutejalusitill en ny gravmaskinsmodell.

Bdda detaljerna skall tillverkas i Baydur
110, ett kompakt polyuretanmaterial. Sono-
form tillverkar idag detaljer huvudsakli-
gen till medicinskteknisk- och mobel-
industrin i detta material. Materialet ldm-
par sig vil dven for exteriéra detaljer till
fordon.

Snyggare viggrepp

Saab Automobile, som ingéar i GM-grup-
pen, anvinder sig av spoilers i olika utfo-
rande pa befintliga modeller for bittre
utseende och viggrepp. Pa den nya spoi-
lern stills hoga krav avseende vikt och
ytfinish, vilket kommer att kriva ett inten-
sivt utvecklingsarbete. Ett provverktyg
kommer att tas fram for att vi skall kunna

utveckla detaljen pa bésta sétt innan serie-
produktion startar under 1997.

Sonoform kommer att leverera detaljerna
till Plastal-ZCP for lackering, innan de
sekvenslevererastill SAAB. Projektet inne-
bdr en viktig inbrytning pa personbils-
sidan fér Sonoform. Det skapar ocksd m&j-
ligheter for samarbete med Plastal-ZCP
och vidare inarbetning mot GM-gruppen.

Mindre soljus

Volvo Excavator, gamla Akerman, ingér i
Volvo Construction Equipment och till-
verkar griavmaskiner. De utvecklar nu en
ny generation graivmaskiner och anvénder
daindustridesigners. Industridesign resul-
terar ofta i rundare former, vilket 6kar
mojligheten att komma in med komposit-
material som ersittning for plat.

Sonoform skall tillverka ett jalusi som
skall integreras med forarhytten och ge
skydd for infallande solljus. Jalusit skall
lackeras i tva olika farger, svart och gult.
Ett antal prototyper kommer att tillverkas
under varen for att slutlig design och ut-
formning skall kunna faststéllas innan se-
rieproduktion paborjas under hosten.

Stefan Wik

Sonoform levererar
listigt system till
Perstorp

Sonoform har tecknat en order med Pers-
torp for utveckling och produktion av de-
taljer i REMEL, som dr resultatet av ett
utvecklingsprogram mellan Perstorp AB
och DSM Resins BV i Holland.

Perstorp 4r ett av Sveriges ledande kemi-
teknikforetag och arbetar med savil ut-
veckling av olika plastmaterial som med
produktion av bland annat plast- och golv-
produkter. Perstorp Advanced Polymers
har utvecklat en metod for att varmpressa
REMETL tillsammans med dekorativafolier
for framtagning av dekokorativa kompo-
nenter. REMEL é&r en glasfiberforstérkt
melaminplast som har flera olika fordelar
bl a viarme- och reptalighet. Materialet
lampar sig vil for applikationer i tuffa
miljder ddr man kraver brandtilighet, hog
styrka och estetisk design.

De produkter som Sonoform skall till-
verka ir fortfarande under utveckling och
en intensiv processutvecklingsfas vintar
nu innan produktionen kan paborjas under
sensommaren. Ett provverktyg dr under
framtagning for attkunna genomféradenna
fas pa bista sitt.

Sonoform valdes som leverantor och sam-
arbetspartner i konkurrens med ett par
stora europeiska producenter inom omra-
det. Sonoform blir ett av de forsta foreta-
gen i Europa att starta serieproduktion
med REMEL och kommer att producera
detaljerna i den press som installerades i
hostas for SMC/LPMC-produktion

Projektet innebér en inbrytning pa ett nytt
marknadssegment och har stor potential.
Sonoform ser flera andra anvandings-
mojligheter med REMEL och kommer att
samarbeta med Perstorp for att finna nya
kundapplikationer.

Stefan Wik

Modernisering av ringdragbank

Vid styrelsemte den 13 mars beviljades
medel for modernisering av Boxholm Stéls
dldsta ringdragbdnk.

Den aktuella ringdragbénken installera-
des 1975 och har sedan dess producerat i
omvixlande dagtids- och 3-skiftsdrift.
Omriknar man driftstiden till dagtidsdrift
har den anvints i drygt 43 ar.

Maskinen har underhallits vil sa utslitning
kan man inte tala om, men den riacker inte
langre till for att uppfylla de tekniska krav
som stills pa vart dragna material.Styr-
och reglerutrustningen dr ocksa omodern
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och vid reparationer uppstar problem med
anskaffning av reservdelar.

Vid den férundersokning som gjorts for att
finna 16sningar pa problemen har vi kom-
mit fram till att det gér att modernisera
nuvarande dragbink sa att funktionen blir
lika bra somienny dragbdnk med motsva-
rande prestanda. Kostnaderna blir visent-
ligt lagre an vid nyanskaffning, darfor att
flera mekaniska enheter kan behallas.

Moderniseringen innebér byte av drivning
fran nuvarande med vixelsteg till steglost
reglerbar. Dragdelens styrutrustning dnd-

ras frn elektronisk till hydraulisk styr-
ning, en 16sning som visat sig klart 6ver-
lagsen den tidigare.

Saxen #dndras ocka fran mekanisk till hy-
draulisk styrning med en ny och bittre
utformning av klippverktyg och dirmed
ocksa av klippresultatet. Slutligen kom-
mer fasningsutrustningen att bytas ut helt
liksom buntningsutrustningen.

Ombyggnaden beriknas vara klar under
forsta halvaret 1997.

Bengt Soderstrom
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Investering vid Alvenius Industrier

Beslut har fattats om investering i automa-
tiserad produktionsutrustning for svets-
ning av kopplingsringar och provtryckning
av kompletta ror.

Anliggningen, som anpassas for Alvenius
Industriers behov, #r den enskilt storsta
investering som beslutats under senare ar.

Ringsvetsprojektet, vilket 4r det interna
arbetsnamnet, kommer att startas omga-
ende med sikte pa att ha en fullt driftklar
anldggning i borjan av 1997.

P4 produktnivé innebér investeringen att
tillverkningsmetoden 4ndras for de klen-

arerordimensionerna. Kvalitetsnivin kom-
mer att hdjas samtidigt som mojlighet ges
attdiversifiera sortimentet mot bade hogre
respektive ldagre tryckklasser. Den nuva-
rande utrustningen, som idag anvinds for
soémsvetsning och provtryckning, kommer
att erséttas av den nya anldggningen med
betydande produktivitets- och kapacitets-
forbattringar som f6ljd.

Anlédggningen skall klara tva timmar obe-
mannad korning och stilltiden skall vara
mindre 4n 15 minuter.

Foljden blir 6kad volymflexibilitet och
mindre partistorlekar - allt i syfte att redu-

cera lagerhallning men 6ka foljsamheten
mot marknaden.

Aven foér arbetsmiljon innebir investe-
ringen ett stort steg framét.

Sammanfattningsvis kan sdgas att ring-
svetsprojektet ger positiva effekter inom
flera omraden och betyder att Alvenius
Industrier kommer att stirka sin konkur-
renskraft pd marknaden.

Goran Fredriksson

Ny distributr

I oktober 1995 blev PT Airindo Sakti,
Jakarta Indonesien, utsedd som exklusiv
distributor i landet for AB Alvenius Indu-
strier.

PT Airindo Sakti 4r ocksd exklusiv distri-
butor for Atlas Copco (Malaysia), med
kompressorer som ett stort verksamhets-
omrade men #4ven med en mindre men
expanderande aktivitet inom den traditio-
nella entreprenad- och gruvmarknaden.

PT Airindo Sakti dr den férsta Alvenius-
distributéren i Indonesien, dven om
alveniusprodukter har anvints i lokala pro-
jekt, som vid byggandet av Mrica Dam-
men pd 1980-talet och vattenkraftprojektet

Singarak genom den franska entreprendren |-

Dumez GTM pa 1990-talet.

Alvenius och Airindo Sakti arbetar for
nidrvarande med det omfattande Indones-
ian Geothermal Energy Program, som star-
tade for nagra ar sedan.

Aktiva i dessa energiprojekt ir, férutom
lokala bolag, dven foretag inom energi-
och oljebranschen frédn USA. Alvenius har
tidigare erfarenhet fran liknande projekt

T

i Indonesien

\

pd Filippinerna sedan ménga ar. En be-
stillning pa ca 15 km ror till ett virde av
1,7 Mkr har redan inkommit i februari i ar

frin Jakarta for California Energy vilket
bédar gott for framtiden i landet.

Lars Anderstedt

Alvenius forvirvar produkt- och produktionsriittigheter
for termoplastbeliggning (TP) av stilror och detaljer

Alvenius Industrier har av Corropro
Forvaltnings AB i Géteborg forvirvat samt-
liga produkt- och produktionsrittigheter
inklusive know-how avseende ytbe-
liggning av stalror och tillhrande pro-
dukter med termoplast. Dessutom har
Alvenius och Corropro upprittat ett sam-

arbetsavtal betriffande teknisk utveckling
och markndsstod. Alvenius arbetar aktivt
med att bredda anviindningsomradet och
kundbasen for termplastbelagda ror och
detaljer och dédrigenom 6ka volymen. Tills
vidare kdper vi termplastbelagda produk-
ter pd samma sitt som tidigare frin

Corropro. Syftet med forvirvet ar dock, att
nir volymen av termoplastbelagda pro-
dukter Okar, investera i en egen anligg-
ning for ytbeldggning med termoplast i
Eskilstuna.

Bjorn Nyberg
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Alvenius distribu-
tor i Chile

Eico S A marknadsfor hogkvalitativ ut-
rustning till de flesta stérre producent-
avsnitten i Chile, gruv- och skogsindust-
rierna, agrikultur och fruktodling samt in-
frastruktur.

Eico flyttade i bérjan av dretininya storre
lokaler som bl a inrymmer konsignations-
lagret for Alvenius produkter.

Under fjolaret producerade Chile mer 4n 2
miljoner ton koppar, vilket motsvarar ca
30 % av virldsproduktionen och guld-
brytningen uppgick till 38 ton. For &r 2000
4r prognosen 3,8 miljoner ton koppar.

Aven ett flertal andra mineraler bryts i
landet sdsom silver, bly , zink, mangan,
kvarts, litium, kaolin med flera.

Patrik Aman tillsammans med de anstdllda pd Eico SA i Chile.

Braborjan pa 1996 for Eskilstuna Vagnfabrik

Orderingéngen har varit bra under arets | hallningsverk har erhallits under februari. | den nya ordern &r april med slutleverans
tva forstamanader ochdrdrygt 10 % hogre | Totalt har Sodertérns Renhéllningsverk under augusti.

4nbudgeterat. Aven fakturering ochresul- | kopt 750 st fronlastarbehdllare for insam- | Thomas Wilson

tat foljer budget. En tredje order pd 250 st | ling av kartongforpackningar, returpapper

frontlastarbehallare fran Sdertorms Ren- | och plastférpackningar. Leveransstart for
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De duktiga skiddakarna pd sin arbetsplats pd mejeriet i Boxholm.

Vasaloppet 1996

Idrets upplaga av Vasaloppet placerade sig
ater Per Svahn bland den yppersta eliten.
Han slutade pd 94:e plats med tiden 4
timmar och 23 minuter. En imponerande
insats!

Fran Boxholm Ost akte ocksd Daniel
Johansson och kom pa 314:e plats med
tiden 4 timmar och 43 minter. Fantastiskt
bra for en som &kte sitt andra Vasalopp.

Vi lyfter pa hatten och gratulerar!

Arbetskamraterna

Hanforande forfaranden och andra

Svenska spraket 4r minsann inte sa litt alla
ganger. Ror det sig om “kanslisvenska”
kan det bli riktigt krdngligt. F6ljande me-
ning &r faktiskt inte ett skimt utan starien
EU-tullhandledning utgiven 1994:

”Med foregaende forfarande menas det
forfarandetill vilket varornahidnforts innan
deblivithdnfordatill det begirda forfaran-
det. Det bor observeras att nér det forega-
ende forfarandet 4r ett forfarande for upp-
ldggning av ....” Ah?

Mycket skrivet gar att forenkla utan att
meningen gar forlorad, tvirtom. A andra
sidan finns det forstas en del skrivregler
som kan vara bra att tillimpa om man vill
uppné en korrekt nutidssvenska. Aven om
det inte ingér i ISO-9000-rutinerna rér det
sig ju inda om kvalitet.

Till var hjilp har vi den oumbirliga Aka-
demiens Ordlista och ’Svenska skrivregler
(Spraknimnden 1991)”. ITS (Informa-
tionstekniska Standardiseringen) har gett
ut en IT-guide med information om inter-
nationell datastandard. 1995 gav SIS (Stan-
dardiseringen i Sverige) ut en ny skriv-
standard ”’Skriva pé kontor”, med en hel
del matnyttigt. Frdn den har jag plockat
lite.

Att 1996-03-15 &r ritt sitt att datera brev
numera vet nog de flesta. Mindre ként ar
sikert att parallellt med k1 9.30” introdu-

ceras ’"T09:30”, for att f4 ett internationellt
gangbart uttryck. W15 (vecka 15) 4r ju
sedan ldange vedertaget att skriva. Km/h
anvinds bade i Sverige och internationellt
medan km/tim endast forstas har hemma.

Det papekas dven i SIS skrivregler att det
skall vara ett mellanrum fore exempelvis
m, % och 1, och forstas dven mellan punkt
och ny mening.

Engelskan kranglar girna till det lite for
oss; t ex nationalitet (Swedish/svensk),
manad (March/mars) och veckodag (Mon-
day/méndag). Liten bokstav pa svenska!
En annan vanlig “engelskfikation” &r att
skrivaisir sammansatta ord, post office pa
engelska men postkontor ska det vara pa
svenska.

Numera dr det inte ldngre fel att - som
engelsminnen - skriva: Kéra Therese, tack
for Ditt brev. Texten bor dock i sa fall borja
med lilten bokstav. Jfr: Kédra Therese!
Tack for Ditt brev.

Aven utan influenser fran engelskan ir det
minsann inte sa l4tt att stava fenska praket.
“Roligare” stavar inte manga fel, men ”yt-
terligare” &r inte sa ovanligt att se med tva
g.(Men "uteliggare” stavas forstas sa.) Ett
annat mycket vanligt (och svéart) ord &r
noggrant”, som faktiskt ska stavas med
ett n, trots att grundordet 4r “noggrann”.
Men det dr ju den dédr gamla regeln (hos de

flesta sikert saligen insomnad) om att i
svenskan far man inte dubbelteckna m och
n framfor d och t. S& samma sak giller ju
dvenstinn, grann, sann. Sant! Andramariga
ord dr abonneramedett b och dubblett med
dubbelt sa manga .. och abborre - fast det
vet vil alla att det 4r gott om b:n i abborre?

Else-Marie Olofsson

KV-masterskap i pimpel

Vinterns KV-misterskap i pimpel var forst
planerat till Arnis pé sjon Sommen. Men
da 30-40 cm sno fallit under natten fick
tivlingen flyttas till Stjarnesand (ocksa pa
Sommen).

Misterskapet dgde rum den 17 februari
och 25 deltagare fanns pa plats.

Toppen pa resultatlistan :

Kjell Gustavsson 2 570 gram
Hakan Fridlund 2 500 gram
Jorgen Claesson 2 450 gram

Béde Jorgen Claesson och Hikan Fridlund
fanns med bland de tre bista pimplarna i
forra arets mésterskap.

Bista kvinna blev Kristina Wallh.

Storsta fisken, ja den drog Helge Frid
upp, 420 gram.

Torbjorn Eriksson
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Returneras till avsdndaren
med anteck. om ny adress

B BOXHOLMS AB

FAR EJ EFTERSANDAS

Adressfalt:

e

Forra drets koncernmdisterskap spelades pa golfbanan i Mjolby.

Ny TP-ansvarig

Johnny Eklund, innesiljare pa Alvenius
sedan fyra ar, har 6vergatt till tjinsten som
ansvarig for termoplast i samband med
satsningen pa termoplastade rorsystem till
frimst kommunerna i Sverige. Johnny har
sedan tidigare erfarenhet dven av rostfria
ror.

Else-Marie Olofsson

Ny innesiljare

Den 9 april borjade Kjell Gustafsson sin
tjanst som inneséljare pd Alvenius Indust-
rier. Han kommer ndrmast fran en lik-
nande befattning pa Kanthal AB i Hallsta-
hammar.

Vi hilsar Kjell vilkommen till Alvenius
Industrier och Boxholms AB-koncernen.

Koncernmasterskap

i golf

Arets koncernmiisterskap i golf spelas pa
golfbanan i Tranas den 7 juni.

Tivlingen spelas liksom tidigare 4r som
poédngbogey.

Preliminér tid for forsta start ar k1 10.30
Detaljerat program utsindes till deltagarna.

Anstillda inom koncernen och deras fa-
miljemedlemmar dr vilkomna att deltaga.

Du som &r intresserad - anmal Dig snarast
mojligt till Laila Thorn, tfn 0142 -525 10.

Sista anmélningsdag ér 13 maj.
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Kontaktombud:

Torbjorn Eriksson, Boxholm Stal AB
Lars-Goran Eklund, Boxholm Ost AB
Gun Kdll, Sonoform AB

Else-Marie Olofsson, AB Alvemius
Industrier

Eftertryck tillates med angivande av
kallan.




